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1.

Wilimowo, 31.12.2018 r.

KRAJOWA DEKLARACJA WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

nr 03/2018

Nazwa i nazwa handlowa wyrobu budowlanego:

- obejmy pojedyncze UPGD DUO z okladzing EPDM:;

- obejmy pojedyncze HUPG HOBBY z okladzing PVC;

- obejmy pojedyncze HUPZ HOBBY bez okladziny;

- obejmy pojedyncze UPG EXPERT z okladzing EPDM,

- obejmy pojedyncze UPZ EXPERT bez okladziny;

- ksztaltki montazowe do odciggow DC-M12/16 oraz DCL-M12/16;
- ksztattki montazowe X7-A oraz X7-MF;

- stopki montazowe STRG-A i STRG-MF:

- ksztaltki LUW-L, LUW-V i LUW-Z;

- lgcznik LSE-A;

2. Oznaczenie wyrobu') sklada sie z:
e Nazwy wyrobu
e Oznaczenia katalogowego wyrobu
e  Przyklad oznaczenia wyrobu:
UPGD - 1” obejma pojedyncza typu UPGD DUO
3. Zamierzone zastosowanie lub zastosowania:
Elementy systemu NICZUK sg przeznaczone do podwieszania przewodow instalacyjnych, w zakresie
wynikajacym z wladciwosci uzytkowych.
4. Nazwa i adres siedziby producenta oraz miejsce produkcji wyrobu:
Niczuk Metall-PL Spétka Jawna, 11-041 Olsztyn, Wilimowo 2
5. Nazwa i adres siedziby upowaznionego przedstawiciela, o ile zostal ustanowiony:
Brak
6. Krajowy system zastosowany do oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych:
Zastosowano system 3
P ZES
Jakub INiczuk
Niczuk Metall-PL Sp. j. tel. +48 89 52119 60 NIP 739 000 05 59 KRS: 0000029495 niczuk. pI
Wilimowo 2 | 11-041 Olsztyn fax +48 89512 97 25 REGON: 008024773 Sad Rejonowy w Olsztynie
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7. Krajowa specyfikacja techniczna:

7.1. Polska Norma wyrobu:
Brak
Nazwa akredytowanej jednostki certyfikujacej, numer akredytacji i numer krajowego certyfikatu
lub nazwa akredytowanego laboratorium/laboratoriéw i numer akredytacji*:
Brak

7.2. Krajowa ocena techniczna:
ITB-KOT-2018/0744 wydanie 1
Jednostka oceny technicznej/Krajowa jednostka oceny technicznej:
Instytut Techniki Budowlanej ul. Filtrowa 1, 00-611 Warszawa
Nazwa akredytowanej jednostki certyfikujacej, numer akredytacji i numer certyfikatu®:
ITB Zespol Laboratoriéw Badawczych akredytowane przez Polskie Centrum Akredytacji,
certyfikat akredytacji nr AB 023

8. Deklarowane wlasciwosci uzytkowe:

8.1. Materialy, z jakich wykonane sg elementy

Tablica 1.
i . Grubos¢ powloki
Poz. Oznaczenie elementu Material ochronnej, min, pm
. stal DCO1 wg
1 Obejmy UPGD z wkladkg z EPDM PN-EN 10130:2009
2 Obejmy HUPG z wkladkg z stal DCO1 wg
PVC PN-EN 10130:2009 ik i A
powloka cynkowa platkowa
3 | Obejmy HUPZ i ?g?:;o\-’vzgoog 10 pm lub powloka cynkowa
- alwaniczna 12 pm
4 | Obejmy UPZ b W ’ '
my PN-EN 10130:2009
; stal DCO1 wg
6 | Obejmy UPG PN-EN 10130:2009
Ksztaltki montazowe do odciggow powloka cynkowa
6 stal S235JR wg ;
PN Tonzs22007_| | Sebere 2
7 gsczt:_ahl;l‘l;izr;l;g\lai:owe do odciggow stal S235JR wg 45 um;;xat:k%%&:o‘%a :r\r/‘nkawa
PN-EN 10025-2:2007
loka cynkowa platkowa
. . . stal S235JR wg o
8 Ksztaltki montazowe X7-A i X7-MF PN-EN 10025-2:2007 10 pm lub p_owloka cynkowa
galwaniczna 12 ym
powloka cynkowa
. \ stal S235JR wg galwaniczna 12 pm lub
9 ?é‘;%‘g’hgp'az"we STRGH PN-EN 10025-2:2007 | powloka cynkowa ogniowa
45 pm lub powtoka cynkowa
platkowa 10 pm

P ZES

Jakub iv.cziak

KRS: 0000029495
Sad Rejonowy w Olsztynie
VIll Wydzial Gospodarczy KRS

NIP 739 000 05 59 niczuk.pl

REGON: 008024773

tel. +48 89 52119 60
fax +48 89 512 97 25

Niczuk Metall-PL Sp. j.
Wilimowo 2 | 11-041 Olsztyn
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10 | Ksztaltki LUW-L, LUW-V i LUW-Z

stal DX51D + Zwg powloka cynkowa 12 pm
PN-EN 10346:2015 (metoda Sendzimira)
powloka cynkowa
galwaniczna 12 pm lub
powloka cynkowa ogniowa
45 pm lub powloka cynkowa
ptatkowa 10 pm

. stal S235JR wg
11 |tacznik LSE-A PN-EN 10025-2:2007

8.2. Nosnos¢ obliczeniowa

Tablica 2.

Poz. Oznaczenie elementu Nosnosé obliczeniowa, kN
1 2 3
1 | Obejmy UPGD - 12 - 2" z wkladka z EPDM 0,8*
2 | Obejmy HUPG - 3/8" - 2" z wkiadka

z PVC 08"
3 | Obejmy HUPZ - 3/8" - 2" 08"
4 | Obejmy UPZ
UPZ-3/8" 0,9*
UPZ-%" 1,5*
UPZ- %" 15"
UPZ-1" 15"
UPZ-11/4" 1.5*
uPz-11/2" 15"
UPZ-54 24"
~ |UPZ-2" 24"
5 | Obejmy UPG
UPG-3/8" 0.9*
UPG -%" 1,5*
UPG -%" 1.5%
UPG -1* 15"
UPG -11/4” 1,5*
UPG -11/2" 1.6
UPG -54 2.4
UPG -2" 2.4
6 | Ksztaltki montazowe do odciggéw DC-
M12/18 5,0
7 | Ksztaltki montazowe do odciggéw DCL-
M12/16 1.8
8 | Ksztaltki montazowe X7-A 0,1
9 | Ksztaitki montazowe X7-MF 0,2
10 | Stopki montazowe STRG-A 10,0
11 | Stopki montazowe STRG-MF 15,0
12 | Ksztaltki LUW-L 0,1
13 | Ksztaltki LUW-V 0,5
14 | Ksztaltki LUW-Z 0,1
15 |tgcznik LSE-A 0,1 )

*! speinione sg warunki stanu granicznego no$nosci i stanu granicznego uzytkowalnosci (kryterium dopuszczalnego

odksztalcenia obejmy)

P ZES
Th-Niczuk
Niczuk Metall-PL Sp. j. tel. +48 89 521 19 60 NIP 739 000 05 59 KRS: 0000029495 niczuk_ pl
Wilimowo 2 | 11-041 Olsztyn fax +48 89 51297 25 REGON: 008024773 Sad Rejonowy w Olsztynie

VIll Wydzial Gospodarczy KRS
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Niczuk Metall-PL Sp. j. tel. +48 89 521 19 60 NIP 739 000 05 59 KRS: 0000029495 niczuk,pl

Wiasciwosci uzytkowe okreslonego powyzej wyrobu sa zgodne z wszystkimi wymienionymi
w pkt 8 deklarowanymi wiasciwosciami uzytkowymi. Niniejsza krajowa deklaracja wlasciwosci
uzytkowych wydana zostaje zgodnie z ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych,
na wylaczng odpowiedzialno$¢ producenta,

Deklaracja zostala wydana na podstawie:
ITB-KOT-2018/0744 wydanie |
Podpisal(a):

Jakub Niczuk Prezes Zarzadu
(imie i nazwisko oraz stanowisko)

Wilimowo, 31.12.2018 r.
{miejsce i data wydania)

Zgodnie z krajowymi systemami oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych okreslonymi
w § 4 rozporzadzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawic sposobu deklarowania wlasciwoéci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. poz. 1966) producent okresla typ wyrobu budowlanego,
dla ktérego sporzadza on krajowa deklaracje wlasciwosci uzytkowych. Sposob oznaczenia tak
okreslonego typu wyrobu budowlanego w krajowej deklaracji wlasciwosci uzytkowych ustala
producent. Oznaczenie to nalezy powigza¢ z typem wyrobu, a wigc z zestawem poziomow lub klas
wlasciwosci uzytkowych oraz zamierzonym zastosowaniem wyrobu, okreslonymi w krajowej deklaracji.
Oznaczenic powinno by¢ nicpowtarzalne w odniesieniu do typéw wyrobéw budowlanych
produkowanych przez danego producenta.

Wypelni¢, jezeli jednostka certyfikujgca lub laboratorium/laboratoria braly udzial w zastosowanym
krajowym systemie oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego.

W przypadku zastosowania przepisu § 5 ust. 1 pkt I i 2 oraz ust. 2 niniejszego rozporzadzenia,
w kolumnie trzeciej nalezy wskazaé, ktory z wyzej wymienionych przepiséw w odniesieniu do
zasadnicze]j charakterystyki wyrobu zostal zastosowany.

Wilimowo 2 | 11-041 Olsztyn fax +48 89 512 97 25 REGON: 008024773 Sad Rejonowy w Olsztynie

VIl Wydzial Gospodarczy KRS
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INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ
PL 00-611 WARSZAWA, ul. Filtrowa 1, www.itb.pl

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA

ITB-KOT-2018/0744 wydanie 1

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna zostata wydana zgodnie 2z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen
technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie,
na wniosek:

NICZUK METALL-PL Spétka Jawna
Wilimowo 2, 11-041 Olsztyn

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0744 wydanie 1 stanowi pozytywng ocene wiasciwosci
uzytkowych ponizszych wyrobéw budowlanych do zamierzonego zastosowania:

Elementy systemu NICZUK

do mocowania przewodéw instalacyjnych

Data waznosci Krajowej Oceny Technicznej:
31 grudnia 2023 r.

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej

s

drinz. Robert Gerylo

Warszawa, 31 grudnia 2018 r.

Dokument Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0744 wydanie 1 zawiera 18 stron, w tym 3 Zalaczniki. Tekst tego
dokumentu mozna kopiowaé tylko w calosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu
Krajowej Oceny Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.



Instytut Techniki Budowlane;j
ul. Filtrowa 1, 00-611 Warszawa
tel.: 22 825 04 71; NIP: 525 000 93 58; KRS: 0000158785



I-l. 6 _
B ED ITB-KOT-2018/0744 wydanie 1 3/18

1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej sg elementy systemu NICZUK do
mocowania przewodow instalacyjnych. Wyroby objete Krajowg Oceng Techniczng sg produkowane
przez NICZUK METALL-PL, Wilimowo 2, 11-041 Olsztyn, w zakiadach produkeyjnych w Polsce
i Chinach.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobow okreslone przez producenta i wynikajace
z wiasciwosci uzytkowych podanych w p. 3 oraz kombinacji materialéw i elementow.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje nastepujace wyroby:

— obejmy do rur: UPGD (nalezgce do typoszeregu DUO) z wkiadkg z EPDM, HUPG (nalezace do
typoszeregu HOBBY) z wkiadka z PVC, HUPZ (nalezace do typoszeregu HOBBY), UPZ (nalezace
do typoszeregu EXPERT) i UPG (nalezace do typoszeregu EXPERT) z wkiadkg z EPDM, wg rys.
A1+ A5,

—  ksztaitki montazowe do odciggéw DC-M12/16 i DCL-M12/16, wg rys. A6 i A7,

- ksztaitki montazowe X7-A i X7-MF, wg rys. A8,

- stopki montazowe STRG-A i STRG-MF, wg rys. A9,

- ksztattki LUW-L, LUW-V i LUW-Z, wg rys. A10 = A12,

- {gcznik LSE-A, wg rys. A13.

Wymiary elementéw systemu NICZUK podano w Zalgczniku A. Tolerancje wymiaréw elementéw
odpowiadajg klasie tolerancji m wediug normy PN-EN 22768-1:1999. Materialy, z jakich sg wykonane
elementy systemu NICZUK, podano w Zalgczniku B.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Elementy systemu NICZUK sg przeznaczone do podwieszania przewodow instalacyjnych, w
zakresie wynikajgcym z wiasciwosci uzytkowych, okreslonych w p. 3.

Ze wzgledu na ochrong przed korozjg, elementy systemu instalacyjnego NICZUK nalezy
stosowac zgodnie z normami PN-EN ISO 14713-1:2017, PN-EN ISO 2081:2018 i PN-EN 10152:2017.

Nosnosci obliczeniowe elementéw systemu NICZUK podano w Zalgczniku C.

Wyroby objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczna powinny by¢ stosowane zgodnie
z projektem technicznym, opracowanym z uwzglednieniem:

— polskich norm i przepiséw techniczno-budowlanych, a w szczegéinosci rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadac budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2015 r., poz. 1422, z pozniejszymi zmianami),

- postanowien niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB,

- zalecen zawartych w instrukcji technicznej opracowanej przez producenta i dostarczanej

odbiorcom.
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3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu

3.1.1. Nosnosci obliczeniowe i charakterystyczne. Nos$nosci obliczeniowe elementow
systemu NICZUK podano w Zalgczniku C. Nosnosci obliczeniowe, ustalone na podstawie no$nosci
charakterystycznych, podano z uwzglednieniem wspoélczynnika bezpieczenstwa, wynoszgcego 2,0.

3.1.2. Trwalo$¢. Grubosci powlok cynkowych na elementach stalowych systemu NICZUK
podano w tablicy B1, Zalacznik B.

3.2. Metody zastosowane do oceny wlasciwosci uzytkowych

3.2.1. Nosnosci charakterystyczne. Badanie nosnoéci elementow systemu przeprowadza sie
w sposob zgodny z warunkami uzytkowania, poprzez przykiadanie sit o wielkosciach okreslonych przez
producenta. Badanie no$nosci charakterystycznych przeprowadza sie stosujgc dwa kryteria: stanu
granicznego no$nosci (sita niszczaca) lub dodatkowo w przypadku obejm kryterium dopuszczalnego
odksztaicenia obejmy (2% $rednicy, ale nie mniej niz 1,5 mm). W celu wyznaczenia no$nosci
obliczeniowych, nalezy wartosci charakterystyczne uzyskane na podstawie badan - dla przypadku
kryterium stanu granicznego nosnosci - podzieli¢ przez wspélczynnik bezpieczenstwa.

3.2.2. Trwalo$¢ elementéw. Badanie grubos$ci powioki cynkowej wykonuje sie wedlug normy
PN-EN ISO 2808:2008.

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Wyroby objete niniejszg Krajowa Oceng Techniczng, powinny byé dostarczane w oryginalnych
opakowaniach producenta oraz przechowywane i transportowane zgodnie z instrukcjg producenta.

Sposéb znakowania wyrobdw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pdzniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacje:

- dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostal po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

- nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie okreslic
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

—~ numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaly zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2018/0744 wydanie 1),

- numer krajowej deklaracji wlasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,
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- adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna byé dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki ilub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliéw (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczna wedlug
rozporzgdzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajacego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/\WE oraz
zmieniajgcego rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wilasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pbézniejszymi zmianami) ma
zastosowanie system 3 oceny i weryfikacji stalo$ci wiasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe ocenione w p. 3 stanowig badanie typu wyrobéw, dopoki nie nastgpig
zmiany surowcow, skiadnikéw, linii produkcyjnej lub zakladu produkcyjnego.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakiadowej kontroli produkcji w zakladzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposob systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie
z zapisami z prowadzonych badan. Zakladowa kontrola produkcji powinna by¢ dostosowana do
technologii produkcji i zapewniaC utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wiasciwosci
uzytkowych wyrobu.

Zakladowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcéw i skladnikow,
kontrolg i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedlug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badafn oraz wedlug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zakiadowej kontroli produkciji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spelniajg kryteria oceny i weryfikacji stalo$ci wiasciwoséci uzytkowych.
Poszczegdine wyroby lub partie wyrobéw i zwigzane z nimi szczegély produkcyjne musza byé w peini
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.



6/18 ITB-KOT-2018/0744 wydanie 1 IR

5.4. Badania kontrolne

Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania okresowe.

5.4.1. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
—  ksztattu i wymiarow,

—  grubosci powioki cynkowe;.

5.4.2. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie  no$nosci

charakterystycznych.

5.5. Czestotliwo$é badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej parti wyrobdéw. Wielko$¢ partii wyrobdw powinna by¢ okreslona w dokumentacii
zakladowej kontroli produkciji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0744 wydanie 1 jest pozytywng ocena
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk elementéw systemu NICZUK, ktére zgodnie z
zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowienn Oceny, majg wplyw na spelnienie wymagan
podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyréb bedzie zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0744 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. wraz z pézniejszymi
zmianami (Dz. U. z 2016 r., poz. 1570, z pOZniejszymi zmianami) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Krajowa Ocena Techniczna, moga by¢ wprowadzone do obrotu lub udostepniane na rynku krajowym,
jezeli producent dokonal oceny i weryfikacji stalosci wiasciwosci uzytkowych, sporzadzil krajowsg
deklaracje wlasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowa Oceng Techniczng ITB-KOT-2018/0744 wydanie
11ioznakowal wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0744 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepiséw o ochronie wiasnosci przemyslowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemyslowej (tekst jednolity. Dz. U. z 2017 r., poz. 776)
Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Krajowej Oceny

Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wylgcznych i nabytych.
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6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobow od odpowiedzialnosci za ich

prawidlowg jako$¢, a wykonawcow robét budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wilasciwe

zastosowanie.

6.6. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie

diuzsze niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badar, oceny i klasyfikacje

1) LZMO00-02899/18/R60NZM. Raport z badan grubosci powloki cynkowej na elementach systemu
NICZUK, Zakiad Inzynierii Materialéw Budowlanych ITB, Warszawa, 2018 .

2) LZK00-02024/18/Z00NZK. Raport z badan zestawu wyrobow NICZUK do mocowania
przewodow instalacyjnych, Zakiad Konstrukcji Budowlanych, Geotechniki i Betonu ITB,

Warszawa, 2018 .

3) Sprawozdania z badan producenta obejm UPGD DUO nr BW-18-72, firma Niczuk.

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 10152:2017

PN-EN 10111:2009

PN-EN ISO 2081:2018

PN-EN 10346:2016

PN-EN 10111:2009

PN-EN ISO 14713-1:2017

PN-EN 10025-2:2007

PN-EN 10130:2009

Wyroby plaskie stalowe walcowane na zimno ocynkowane elektrolitycznie do
obrobki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy
Stal niskowgglowa. Blachy i tasmy walcowane na gorgco w sposob ciggly,
przeznaczone do obrobki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy
Powloki metalowe i inne nieorganiczne. Elektrolityczne powfoki cynkowe
z dodatkowg obrébka na zefazie lub stali
Wyroby plaskie stalowe powlekane ogniowo w sposéb ciggly. Warunki
techniczne dostawy
Blachy i tasmy ze stali niskowgglowych walcowane na gorgco w sposéb
ciggly, przeznaczone do obrébki plastycznej na zimno. Warunki techniczne
dostawy
Powioki cynkowe. Wytyczne i zalecenia dotyczgce ochrony przed korozjg
konstrukcji z zeliwa i stali. Cze$¢ 1: Zasady og6ine dotyczgce projektowania
i odpornoéci korozyjnej
Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Czes$c 2.
Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych
Wyroby plaskie walcowane na zimno ze stali niskoweglowych do obrobki
plastycznej na zimno. Techniczne warunki dostawy

ZALACZNIKI
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Zalgcznik A.
Zakres Wymiar przylacza Wymiary obejmy Sruby
Oznaczenie é[;e:innr::: - — - Ang chhzn?ce
: ’ ’ mm
UPGD-12 10-12 M8/M10 17,0 58 20x1,25 M6&
UPGD-1/4" 13-16 M8/M10 17,0 62 20x1,25 M6
UPGD-3/8" 17-20 M8/M10 17,0 66 20x1,25 M6
UPGD-1/2" 21-25 M8/M10 17,0 70 20x1,25 M6
UPGD-3/4" 26-30 M8/M10 17,0 76 20x1,25 M6
UPGD-1" 31-36 M8/M10 17,0 83 20x1,25 M6
UPGD-40 36-41 M8/M10 17,0 88 20x1,25 M6
UPGD-1 1/4" 41-46 M8/M10 17,0 93 20x1,25 M6
UPGD-1 1/2" 47-52 M8/M10 17,0 103 20x1,25 M6
UPGD-54 53-58 M8/M10 17,0 105 20x1,25 M6
UPGD-2" 59-64 M8/M10 17,0 116 20x1,5 M6

Rys. A1. Obejmy UPGD z wkiadka z EPDM

Zalgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0744 wydanie 1
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Zakres Wymiar przylacza Wymiary obejmy Sruby

Oznaczenie Srednic faczace
D, mm M h, mm L,mm | Axg, mm M
HUPG-3/8" 16-20 M8 7.9 64 20x1,25 M6
HUPG-1/2" 20-25 M8 7,9 69 20x1,25 M6
HUPG-3/4" 25-30 M8 79 7 20x1,25 M6
HUPG-1" 31-36 M8 7.9 83 20x1,25 M6
HUPG-1 1/4" 40-45 M8 7.9 92 20x1,25 M6
HUPG-1 1/2" 48-52 M8 7.9 98 20x1,25 M6
HUPG-54 53-58 M8 7.9 105 20x1,25 Meé
HUPG-2" 59-64 M8 7.9 112 20x1,25 M6

Rys. A2. Obejmy HUPG z wkiadkg z PVC

Zalgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0744 wydanie 1
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Zakres Wymiar przytacza Wymiary obejmy Sruby

Oznaczenie $rednic taczace
D, mm M h, mm L, mm A x g, mm M2
HUPZ-3/8" 16-20 M8 79 60 20x1,25 M6
HUPZ-1/2" 21-22 M8 7,9 64 20x1,25 M6
HUPZ-3/4" 23-28 M8 7,9 69 20x1,25 M6
HUPZ-1" 30-36 M8 79 77 20x1,25 M6
HUPZ-1 1/4" 38-43 M8 7.9 83 20x1,25 M6
HUPZ-1 1/2" 48-52 M8 7.9 92 20x1,25 M6
HUPZ-54 53-58 M8 7,9 98 20x1,25 M6
HUPZ-2" 59-64 M8 7.9 105 20x1,25 M6

Rys. A3. Obejmy HUPZ

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0744 wydanie 1




. ©
I | l. ITB-KOT-2018/0744 wydanie 1 11/18

M,
T

Zakres Wymiar przylacza Wymiary obejmy Sruby
Oznaczenie $rednic faczace

D, mm My h, mm L, mm Ax g, mm M2
UPZ-3/8" 16-18 M8/M10 16 60 20x1,5 M6
UPZ-1/2" 21-23 M8/M10 16 65 20x1,5 M6
UPZ-3/4" 25-30 M8/M10 16 71 20x1,5 Mé
urPz-1" 31-36 M8/M10 16 77 20x15 M6
UPZ-1 1/4" 40-45 M8/M10 16 90 24x1,5 M6
UPz-1 1/2" 48-52 M8/M10 16 97 24x1,5 M6
UPZ-54 53-58 M8/M10 16 104 24x1,8 M6
upz-2" 59-64 M8/M10 16 109 24x1,8 M6

Rys. A4. Obejmy UPZ

Zalacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0744 wydanie 1
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Zakres Wymiar przylacza Wymiary obejmy $ruby

Oznaczenie $rednic laczace
D, mm M h, mm L, mm Ax g, mm Mz
UPG- 3/8" 16-20 M8/M10 16 65 20x1,5 M6
UPG-1/2" 20-24 M8/M10 16 71 20x1,5 M6
UPG-3/4" 25-30 M8/M10 16 77 20x1,5 M6
UPG-1" 31-36 M8/M10 16 90 20x1,5 M6
UPG-1 1/4" 40-45 M8/M10 16 97 24x1,5 Mé
UPG-1 1/2" 48-53 M8/M10 16 104 24x1,5 M6
UPG-54 52-57 M8/M10 16 109 24x1.,8 M6
UPG-2" 59-64 M8/M10 16 116 24x1,8 Mé

Rys. A5. Obejmy UPG z wkiadkg z EPDM

Zalgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0744 wydanie 1
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Oznaczenie iy
AxLxg, mm | Ky, mm | K;, mm | H, mm HE.' mm H,_,mm dymm d;, mm
DC-M12/16 40x66,5x5 20 20 44,7 49,1 45 17 13
Rys. A6. Ksztaltki montazowe do odciggéw DC-M12/16
.
3]
L
Kz
\ T 1]
I
A | s
Ha
Oznaczenie Wynilary
AxLxg mm | Ky, mm | K; mm | H, mm Hkmm Hs, mm | dy, mm | d;, mm
DCL-M12/16 35x66,5x5 20 20 44,7 49,1 45 17 13

Rys. A7. Ksztaltki montazowe do odciggéw DCL-M12/16

Zalgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0744 wydanie 1



®
14/18 ITB-KOT-2018/0744 wydanie 1 I?I=
__Kﬂl
T 7
B \_ m]
F g
Wymiary
Oznaczenie Przeznaczenie do profili
AxLxg, mm K, mm ExF, mm
X7-A A C W, X 30x30x3,0 15 15x8,5
X7-MF M, MG, MH, MI 40x 41 x4,0 20,5 18x13
Rys. AB. Ksztaltki montazowe X7-A i X7-MF
X
2
N
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I A |
B 10[ {g‘l
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K
Wymiary §
ruba
Oznacze“ie Al BI Kl El c| 91, glr d: Hr w! M
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
STRG-A 112 52,2 75 20 31 2 25 1" 138 50 M;g 5
STRG-MF | 160 70 121 20 42 3 3 13 | 2014 | 80 M;g 3

Rys. A9. Stopki montazowe STRG-A i STRG-MF (zakres kata regulacji a =+ 90°)

Zalacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0744 wydanie 1



.
I E II ITB-KOT-2018/0744 wydanie 1

15/18
. A —
D
/ﬁl_\\: ._.I,
O O
O O
MM
_Sfr:'v.,‘ai-f,,Jl;",‘-' ;\‘;\;-J'
' I
O @)
O O
— i — 4
L C |
B
Oznaczenie Wyniary
A, mm B, mm H, mm g, mm C, mm D, mm
LUw-L 30 35,5 75 1,25 15,4 8,4
Rys. A10. Ksztaltki LUW-L
8
7
1 C
() a o ot o o)
o Dcn ) o o offo |0«
0 a 0 Og O ©
Wymiar
Oznaczenie ¥
A, mm B, mm H, mm g, mm C, mm D, mm
LUW-V 35 157.6 63 1,25 39 18

Rys. A11. Ksztaltki LUW-V

Zalgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0744 wydanie 1
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Oznaczenie Wy
A, mm B, mm H, mm g, mm E, mm C, mm D, mm
LUW-Z 30 30 45 1,25 15 30 15
Rys. A12. Ksztaltki LUW-Z
=
C 5l A
| —
=
\M.‘!,Q.,@Q LH_
Oznaczenie Wymiary
Amm | Bmm | H,mm | g, mm | RozmiarM | L, mm | C,mm | D, mm
LSE-A 30 31 15 2 10 150 30 11

Rys. A13. tacznik LSE-A

Zalgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0744 wydanie 1
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Zatacznik B.
Tablica B1
. Grubos$¢ powloki
Poz. Oznaczenie elementu Materiat ochronnej, min, pm
. stal DCO1 wg
1 Obejmy UPGD z wkiadkg z EPDM PN-EN 10130:2009
2 Obejmy HUPG z wkiadkg z stal DC01 wg
PVC PN-EN 10130:2009
‘ stal DCO1 wg powloka cynkowa platkowa
3 Obejmy HUPZ ! 10 pm lub powloka cynkowa
PN-EN 10130:2009
stal DCO1 \;vg galwaniczna 12 pm
4 | Obejmy UPZ PN-EN 10130:2009
: stal DCO1 wg
B | Py UPG PN-EN 10130:2009
6 Ksztaltki montazowe do odciagow stal S235JR wg powloka cynkowa
DC-M12/16 PN-EN 10025-2:2007 galwaniczna 12 ym lub
; : powloka cynkowa ogniowa
7 g?:zﬁ?:aﬁlzrn%mazowa M Wy %%g‘fzg%m 45 pm lub powioka cynkowa
: platkowa 10 um
8 Ksztaltki montazowe X7-A stal S235JR wg powioka cynkowa platkowa
’ PN-EN 10025-2:2007 | 10 pm lub powloka cynkowa
Ksztaltki montazowe X7-MF galwaniczna 12 ym
10 | Stopki montazowe STRG-A powloka cynkowa
stal S235JR wg galwaniczna 12 pm,
) PN-EN 10025-2:2007 powloka cynkowa ogniowa
11 | Stopki montazowe STRG-MF 45 pm lub powloka cynkowa
platkowa 10 pm
1o [EaziehH LUNL slal DX51D + Z owloka cynkowa 12
13 | Ksztaltki LUW-V Wg PSR OHTNOWN L& [AN
PN-EN 10346:2015 toda Sendzimira
14| Ksztahki LUW-Z IOl Sarai)
powloka cynkowa
galwaniczna 12 pm lub
15 | tacznik LSE-A PN?tEafﬁf)%gfzg%OT powloka cynkowa ogniowa
’ 45 pm lub powloka cynkowa
ptatkowa 10 ym

Zalgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0744 wydanie 1
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Zalacznik C.

Tablica C1
Poz. Oznaczenie elementu Nosnosé obliczeniowa, kN
1 2 3
1 | Obejmy UPGD z wkladkg z EPDM 0,8*
2 | Obejmy HUPG z wkiadkg z PVC 0,8*
3 | Obejmy HUPZ 0,8*
4 | Obejmy UPZ:
UPZ-3/18" 0,9"
UPZ-%" 0.3
UPZ- 34" 1,5*
upPz-1" 1,5%
uPZ-1 1/4" 1.57
uPzZ-1 1/2" 1,5
UPZ-54 24"
upz-2" 24"
5 | Obejmy UPG:
UPG-3/8" 0,9*
UPG-%" 1,5*
UPG-4" 1,5*
UPG-1" 1.5
UPG-1 1/4” 1,6*
UPG-1 1/2" 1,5*
UPG-54 24"
UPG-2" 24"
6 | Ksztaltki montazowe do odciggéw DC-M12/16 5,0
7 | Ksztaltki montazowe do odciggéw DCL-M12/16 1,8
8 | Ksztaltki montazowe X7-A 01
9 | Ksztaltki montazowe X7-MF 0,2
10 | Stopki montazowe STRG-A 10,0
11 | Stopki montazowe STRG-MF 15,0
12 | Ksztaltki LUW-L 0,1
13 | Ksztaltki LUW-V 0,5
14 | Ksztattki LUW-Z 0,1
15 |tacznik LSE-A 0,1
*) spelnione sg warunki stanu granicznego no$no$ci i stanu granicznego uzytkowalnosci (kryterium dopuszczalnego
odksztalcenia obejmy)

Zalgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0744 wydanie 1




